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型  番

●1本でワ－クの表側と裏側のバリ取り、面取り加工が可能です。

900  超硬FBバーレスカッター（FORWARD & BACKWARD)
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◎

◎

◎標準在庫品

加工事例

◇ 穴の表/裏へのバリ取り、面取り加工

◇ 側面の表/裏へのバリ取り、Ｃ面取り加工
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刃径：φ2～φ6

刃径：φ8～φ16
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硬度
型番

◎ ◎ ◎◎◎

SKD
HRC
～35

NAK
  HRC
35～45

インコネル

鋳鉄 ダクタイル鋳鉄 軟鋼 中炭素鋼 合金鋼 工具鋼 ステンレス鋼 アルミ合金材調質鋼 耐熱合金焼入鋼

SKD系
  HRC
45～50

  HRC
50～65
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φd h6

φd h6



切削条件基準表
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